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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteiie der intemationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Benefits als "ursprunglicli 
eingereicht" und sind ihm niclit beigefQgt, weil sie keine Andemngen entfialten (Regein 70. 16 and 70. 17)): 

Beschreibung, Selten 



4-1 0 in der ursprQnglicli eingereichten Fassung 

1 , 2, 3, 3a eingegangen am 11 .04.2005 mit Schreiben vom 1 1 .04.2005 

Anspruche, Nr. 

1-13 eingegangen am 1 1 .04.2005 mit Schreiben vom 1 1 .04.2005 
Zeichnungen, Blatter 

1/1 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache, in der 
die intemationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofem 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteiie standen der Behdrde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentiichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fQr die Zwecke der intemationalen vorlaufigen PrQfung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige PrQfung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefOhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftllcher Form enthalten Ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Forni eingereicht worden ist. 

□ bei der Beh5rde nachtr§glich In schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behdrde nachtraglich In computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgmnd der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Selten: 

□ AnsprQche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Andeaingen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbamngsgehalt in der ursprOngiich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

{Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punlct 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericlit 
beizufOgen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

II. Prioritat 

1 . lEI Dieser Bericht Ist ohne Berucksichtigung der beanspmchten Prioritat erstellt worden, da folgende 

angeforderte Unterlagen nicht innerhalb der vorgeschriebenen Frist eingereicht wurden: 

S Abschrift der fruheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist. 

□ Obersetzung der frOheren Anmeldung, deren Prioritat beansprucht worden ist 

2. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung der beanspruchten Prioritat erstellt worden, da sich der 

Prioritatsanspruch als ungultig herausgestellt hat. 

Fur die Zwecke dieses Bescheids gilt daher das obengenannte internationale Anmeldedatum als das 
maBgebliche Datum. 

3. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

III. Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbllche 
Anwendbarkeit 

1 Folgende Telle der Anmeldung wurden nicht daraufhin gepruft, ob die beanspruchte Erflndung als neu, auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend (nicht off ensichtlich) und gewerbllch anwendbar anzusehen ist: 

□ die gesamte Internationale Anmeldung. 
S AnsprQche Nr. 5-1 3 

BegrQndung: 

□ Die gesamte internationale Anmeldung, bzw. die obengenannten AnsprQche Nr. beziehen sich auf den 
nachstehenden Gegenstand, fOr den keine Internationale voriaufige PrOfung durchgefOhrt wenien braucht 

(genaue Angaben): 

□ Die Beschreibung, die AnsprQche oder die Zeichnungen (machen Sie bitte nactistehend genaue Angaben) 
Oder die obengenannten AnsprQche Nr. sind so unklar, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden 
konnte (genaue Angaben)'. 

□ Die AnsprQche bzw. die obengenannten AnsprQche Nr. sind so unzureichend durch die Beschreibung 
gestutzt, daB kein sinnvolles Gutachten erstellt werden konnte. 

H Fur die obengenannten AnsprQche Nr. 7-15 wurde kein internationaler Recherchenbericht erstellt. 

2. Eine sinnvolle Internationale voriaufige PrQfung kann nicht durchgefQhrt werden, weil das Protokoll der 
Nukleotid- undA)der Aminosauresequenzen nicht dem In Aniage C der Verwaltungsvorschriften 
vorgeschriebenen Standard entspricht: 

□ Die schriftliche Fonm wurde nicht eingereicht bzw. entspricht nicht dem Standard. 
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□ Die computerlesbare Fomri wurde nicht eingereicht bzw. entspricht nicht dem Standard. 



IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Auffordemng zur Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung zusatzlicher GebQhren hat der 
Anmelder: 

IS die AnsprOche eingeschrankt. 

□ zusStzliche GebQhren entrichtet. 

□ zusatzliche GebQhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die AnsprQche eingeschrSnkt noch zusStzliche GebQhren entrichtet. 

2. □ Die Behorde hat festgestellt, daB das Erfordemis der Einheitlichkeit der Erflndung nicht erfQIlt ist, und hat 

gemaB Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der AnsprQche oder zur Zahlung 
zusatzlicher GebQhren aufzufordem. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordemis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regein 1 3.1 , 
13.2 und 13.3 

□ erfQIlt Ist 

El aus folgenden GrQnden nicht erfQIlt ist: 
slehe Belblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine Internationale vorlaufige Prufung f Or folgende Telle der 
intemationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alia Telle. 

IS die Telle, die sich auf die AnsprQche Nr. 1-4 bezlehen. 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tatigkelt und der 
gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


AnsprQche 


1-4 




Nein: 


AnsprQche 




Erfinderische Tatigkelt (IS) 


Ja: 


AnsprQche 


1-4 




Nein: 


AnsprQche 




Gewerbliche Anwendbarkelt (lA) 


Ja: 


AnsprQche: 


1-4 




Nein: 


AnsprQche: 





2. Unterlagen und Erklamngen: 
slehe Belblatt 
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Zu PunktIV 

1. Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung: 

1.1. Mangelnde Einheitlichkeit "a priori", Regei 13 and 34(3)a) PCT: 

Die ursprunglich eingereichte Anmeldung umfaBte zwei unabhangige Anspruche 
unterschiedlicher Kategorie, Anspruch 1 (Verfahren) und 8 (System). 
Die besonderen technischen Merknnale entsprechend des Kennzeichens der 
unabhangigen Anspruche 1 und 8 konnten wie folgt zusammengefaBt warden: 
Anspruch 1 : Das Obergabeverfahren entsprechend dem Oberbegriff von 

Anspruch 1 umfaBt die Schritte der vollautomatischen Ansteuerung 
der Picklocation sowie vollautomatischen Ubergabe der Ware. 
Die objektive technlsche Aufgabe konnte somit folgendermassen formuliert werden: 
"Vollautomatisches Kommissionieren sowie Ein- und Auslagern". 
Anspruch 8: Das System fur ein Obergabeverfahren gemaB dem Oberbegriff von 
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass in den Lagergassen 
zumindest teilweise eine Schienenfuhrung vorgesehen ist, welche 
der Fuhrung einer Elektrohangebahn dient. 
Die objektive technische Aufgabe konnte somit folgendermassen formuliert werden: 
"Vorsehen eines speziellen Fordermittels, in diesem Fall die Verwendung einer 
Elektrohangebahn welche an Schienen gefuhrt wird". 

1.2. Mangelnde Einheitlichkeit "a posteriori": 

Nachstliegender Stand der Technik wird in der DE-A-3826518 (=D1) gesehen. 
Dieses Dokument offenbart in der Beschreibung in Spalte 1 ein vollautomatisches 
Kleinteilelager mit einem Verfahren zur Ubemahme und/oder Ubergabe und zum 
Transport (insbesondere zum papierlosen Kommissionieren) von Waren, die sich in 
diesem Lager befinden, mittels eines Fahrzeuges (Fahrtisch), welches entlang von 
Lagergassen fahrt, wobei 

das Fahrzeug vollautomatisch gesteuert eine vorbestimmte Picklocation anfahrt, dort 
eine Ware ubemimmt oder ubergibt und diese Obemahme oder Ubergabe ebenfalls 
vollautomatisch (Spalte 1, Zeile 1) kontrolliert wird. 

Folglich war der ursprunglich beanspruchte Gegenstand von Anspruch 1 nicht neu 
(Art- 33(2) PCT). Ferner wurde der ursprunglich eingereichte Gegenstand von 
Anspmch 1 durch die US-A-4,950,1 19 (=D2) und die EP-A-140983 (=D3) 
vorweggenommen. 
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Damit folgte eine Uneinheitllchkeit "a posteriori" (Regel 13 PCT) fur die auf Anspruch 
1 , direkt zuruckbezogenen Anspriiche 2-4 und 6-7, die unterschiedliche technische 
Merkmale mit untersohiedlichen technischen Wirkungen zur Losung von 
verschiedenen objektiven Aufgaben aufwiesen. 

Weiterhin wurden die beanspruchten Gegenstande der Anspruche 2,4,5 und 6 
ebenfalls durch D1 und Anspruch 3 durch D2 vorweggenommen und erfullten nicht 
die Erfordemisse von Art. 33(3) PCT, 

Damit ergaben sich folgende fur jede Einzelerf indung spezifischen "besonderen" 
technischen Merkmale: 

Anspruch 2: "Die Gewichtsermittlung der ubernommenen Ware". Objektive 
technische Aufgabe liegt in der Oberprufung der Ware 
Vollstandtgkeit. 

Anspruch 3: "Die Enmittlung der Menge der ubemommenen Ware". Objektive 

technische Aufgabe liegt in der Oberprufung der 

Kommissionierungsvorgaben. 
Anspruch 4: "Kenntlichmachung der Picklocation durch das Fahrzeug". Objektive 

technische Aufgabe liegt in der Markierungsverfahren der 

Picklocation. 

Anspruch 6: "Automatisches Erkennen und Verstellung der Ubergabeebene 

entsprechend der Lagerhdhe". Objektive technische Aufgabe liegt in 
der Positionierung der Obergabevorrichtung zum Obergeben. 

Anspruch 7: "Mitnehmen anderer Dinge aus dem Lager als kommissionierte 

Waren". Objektive technische Aufgabe liegt in einer Erweiterung des 
Wahrenkommissionierungsverfahrens auf andere Funktionen. 

Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erflnderischen Tatigkeit und 
der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung. 

Nachstliegender Stand der Technik wird in der DE-A-3826518 (=D1) gesehen. Dieses 
Dokument offenbart in der Beschreibung in Spalte 1 ein vollautomatisches Kleinteilelager 
mit einem Verfahren zur Obernahme und/oder Obergabe und zum Transport 
(insbesondere zum papierlosen Kommissionleren) von Waren, die sich in diesem Lager 
befinden, mittels eines Fahrzeuges (Fahrtlsch), welches entlang von Lagergassen fahrt, 
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wobei 

das Fahrzeug vollautomatisch gesteuert eine vorbestimmte Picklocation anfahrt, dort eine 
Ware ubemimmt Oder ubergibt und diese Ubemahme oder Ubergabe ebenfalls 
vollautonnatisch (Spalte 1, Zeile 1) kontrolliert wird. 

Der Gegenstand von Anspruch 1 unterscheidet sich von D1 dadurch, dass die Obemahme 
Oder Ubergabe an der Picklocation selber vollautomatisch kontrolliert wird indem am 
Fahrzeug das Gewicht und die Menge der iibemommenen oder ubergebenen Ware 
enmittelt und mit einem Sollwert verglichen wird. 

Die sich daraus ergebende objektive Aufgabe besteht darin ein falsches Kommissionieren 
der Ware zu verhindem. 

Die Losung, die Ware direkt an der Picklocation zu Wiegen und deren Menge zu 
bestimmen und sie dann mit einem Sollwert zu vergleichen damit sie nicht falsch 
ausgeliefert wird, wird durch den vorliegenden Stand der Technik weder nahegelegt noch 
vonweggenommen. 

Der Gegenstand der abhangigen Anspruche 2-4 wird ebenfalls durch den nachstliegenden 
Stand der Technik weder vorweggenommen noch nahegelegt, da sie auf Anspruch 1 
ruckbezogen sind. 

Der Gegenstand der Anspruche 5-13 (urspriinglich eingereicht als Anspruche 7-15) wurde 
wegen mangelnder Einheitlichkeit nicht recherchiert und konnte deshalb auch nicht in der 
Priifung Berucksichtigung finden. 
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1 5 Verfahren zur Obernahme und/oder Obergabe und rum Transport von 



20 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Obernahme und/oder Obergabe und 
zum Transport - insbesondere zum papieriosen Kommissionieren von Waren - 
die sich in einem Lager beflnden, mittels eines Fahrzeuges, welches entlang 
von Lagergassen fShrt. wobei das Fahrzeug vollautomatisch gesteuert eine 
vorbestimmte PIcldocation anfSiirt und dort eIne Ware Obemimmt oder 

25 Qbergibt. 

Stand der Techniic 

Waren werden heute vielfach in riesigen Warenlagem zwischengespeichert. 
Dabei l<ennen s!e auf entsprechenden Transportpaletten verbleiben oder aber 
30 auch in Lagen^egale umgesetrl werden. Zwischen den Lagerregalen sind in der 
Regel Lagergassen gebiidet. in denen der Transport der Waren erfolgt 



Waren 
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■rinted:'i 5/04/2005 j [pESbPAiyiP] |q4725005) 

-2- 

ZunTfransport von Waren beliebiger Art sind Ladewagen bekannt, wie bspw. 
Gabelstapler Oder RegalbediengerSte. Diese sind met einer Ladegabel zum 
Unterfahren von Paletten versehen. Mittels eIner Hubeinrichtung wird die 
Palette angehoben und an einer gewOnschten Stelle abgesenkt. Dies erfbrdert 
5 viel Personal und denkende TStigkeit. was dam heute gewOnschten Grad an 
Automation von AblSufen nicht gerecht wird. 

Auch das Kommlssionieren, d.h., das Zusammenstellen eines. Auftrages. 
welcher aus verschiedenen Positionen mit verschledenen Artikein besteht, 
10 geschiehtmeistauf einer Palette, die auf den Gabein eines Gabelstapiersllegt. 

Aus der DE 92 17 875 U ist bspw. ein Schleppfahnwerk fQr einen Ladewagen 
bekannt, der Ober eine Deichsel an einer MItnehmerstange I6sbar angekoppelt 
ist, wobei die Mitnehmerstange eIne Verblndung nrwt einem selbstfahrehden 
15 Elektrofahrwerk an einer Schlene aufweist Hierdurch wird wenigstens dieser 
Ladewagen ohne zusStzliches Personal an eine bestimmte, vorgegebene Stelle 
herangefahren. 

Aus der EP 1 407 983 A1 ist eine Vorrichtung fOr die Obemahme und den 
20 Transport von Paletten bekannt. Zwei unmittelbar nebeneinander liegende 
Linlen fOr die Obemahme, den Transport und die Lagerung von Paletten sind 
vorgesehen, die von im wesentlichen funktionsgleichen, 
nebeneinanderliegenden Vorrichtungen bedient werden, die synchron betrieben 
werden kOnnen. 

25 

Aus der US 4 950 119 eigibt sich ein System zum Transport, der Lagerung und 
dem Entnehmen von Waren im Warenhaus. Dies geschieht mit einer 
HSngebahn, die eine entsprechende Picklocation anfdhrt. 

30 Ein Verfahren der o. g. Art ist aus der DE 38 26 518 A1 bekannt. Dort entnimml 
ein Fahrtisch aus Lagenregalen eInen angewShlten Kasten auf 
elektromagnetischem Wage, legt diesen auf dem Wiegetisch ab, wobei das 
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' aktuelle Gewlcht des Kasteninhalts gemessen und einer Rechnereinhert 
weltergemeldet wird. wShrend gleichzeitig der angewahlte Kasten zum Tresen 
gebracht wird, wo der bestellte Artikel entnommen vveiden kann, die Waage das 
neue Gewicht des Kastens prOft und dies an die Rechnereinheft wertemneldet. 

5 

Aufgabe ' . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfaliren und «ln 
System der oben genannten Art zu entwickein, mit dem die Obemahme 
und/oder Obergabe, ein papierloses Zusammenstellen eines Auftrages und der 
10 Transport von Waren in einem Lager wesentllch beschteunigt, korrekter 
durctigefOhrt und mit weniger Personal ausgefQhrt wird. 

L6sung der Aufgabe 

Zur LOsung dieser Aufgabe fuhrt. dass diese Obemahme Oder Obergabe an der 
15 Picklocatlon voiiautomatisch kontrolliert wird, indem am Fahrzeug das Gewicht 
und die IVIenge der Qbemommenen oder Ubergebenen Ware emnittelt und mit 
einem Soilwert vergiichen wird. 

Das bedeutfet. dass das Fahrzeug von einer Zentrale direkt oder durch 
20 manuelle Eingabe indirekt einen bestimmten Auftrag ierhalt, um Waren bspw. 
entsprechend einem Kommissionierauftrag zu (ibemehmen oder Waren an 
bestimmten Stellen abzuliefem. Dies kann durch einen Kommissionierer 
erfolgen. dem Fahrzeug kSnnte aber auch eine Robotereinrlchtung zugeordnet 
werden, welche die Obemahme bzw. Obergabe durchfOhrt. 

26 

Wtehtig 1st die Kontrolie der Obemahme oder Obergabe. Die Kontroile geschieht 
Qber das Gewicht der Ware, wobei die Gewlchtsdifferenz vor bzw. nach der 
Obergabe bzw. Obemahme der Ware emnittelt wird. Diese Differenz wird mit 
einem Soilwert vergiichen. Stimmt die Differenz mit diesem Soilwert Innerhaib 
30 eines bestimmten Rahmans Oberein, kann die Obemahme bzw. Obergabe 
bestatigt werden. Ahnliches gilt auch fOr die Kontroile der lAenge der 
Qbemommenen bzw. der Qbergebenen Ware. 
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15 



In elnem bevorzugten AusfDhrungsbeisplel soil die PIcklocatlon durch das 
Fahrzeug kenntlich gemacht warden. Der Elnfechhelt halber geschieht die 
Kenntlichmachung durch elr^ Anieuchten vom Fahrzeug aus. so dass der 
Kommlsslonierer sofort welss. welche Ware er zu Obamehmen bzw. wohin er 
die Ware zu Qbergeben hat Die Anzahl. die Bezeichnung und weltere Details 
von dem Produkt werden auf dep Display des auf dem Fahrzeug mllgefQhrten 
TenDlnals dargestellt. D.ese Funktlon kann auch durch elne Fachanzelge .m 
Regal Qbemommen werden. 

Gunstigerweise bietet das Fahrzeug e.ne Obemahme- oder Obergabeebene fQr 
die ware an. welche in der H6he verstellbar ist. Hier soil vor allem elner 
gunstigen Arbeitsergonomie Rechnung getragen werden. so dass die Obergabe 
bzw Obemahme. wenn moglich. auf gleicher H5he erfolgen. Dabe. ist 
vorgesehen. dass das Fahrzeug eine Einrichtung aulweist. mittels der die HOhe 
des Ortes ermittelt wird. auf der sich die Ware beflndet 
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1. Verfahren zur Obemahme und/oder Obergabe und zum Transport - 
Insbesondere zum papieriosen Kommissionieren - von Waren (1), die 
sich in einem Lager befinden, mittels eines Fahrzeuges (3), welches 
entlang von Lagergassen fahrt, wobel das Fahrzeug (3) volteutomatisch 
gesteuert eine vorbestlmmte PIcklocation anfahrt und dort eine Ware (1) 
Qbemimmt Oder Qbergibt, 

dadurch gekennzeichnet, dass 

diese Obernahme oder Obergabe an der Picklocatlon vollautomatlsch 
kontrolllert wird. indem am Fahrzeug (3) das Gewccht und die Mengeder 
Qbemommenen oder Qbergebenen Ware (1) ermlttelt und mit eInem 
Sollwert verglichen wird. 

2. Verfahren nach Anspajch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die 
PIcklocation durch das Fahrzeug (3) kenntllch gemacht wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
PIcklocation angeleuchtet wird . 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. 
dass eine Obemahme- oder Obergabeebene (7.1. 7.2) fOr die Ware (1) 
In ihrer HOhe automatlsch entsprechend einer vom Fahrzeug (3) zu 
emiittelnden LagerhOhe verstellt wird. 

5. Verfahren nach wenlgstens einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fahrzeug (3) leere Auflagen oder BehSltnlsse 
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fffi^ielfVafefvAb^Iir Palettensicherungen odTcligl. 'mitnihifnt und/oder 

auch eine Mitfahrgelegenheit fOr den Kommisslonierer (10) bletet. 

6. System fOr ein Verfahren nach wenlgstens einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet. dass in den l^geigassen zumindest teilweise 
eine SchienenfOlinjng (5) vorgesehen ist. welclie d^r FQIirung einer 
Elektrohdngebahn (3)dient. 

7. System nach Anspruch 6. dadurch geicennzeichnet, dass der 
Elelctroliangebalin (3) eine WSgeeinrichtung und ein Terminal (16) zur 
Kontrolle der Wiegeergebnisse zugeordnet IsL 

8. System nach Anspmch 6 oder 7. dadurch gelcennzeichnet, dass die 
Elektrohangebahnen (3) eine Obernahme- bzw. Obergabeebene (7.1. 
7.2) fQr die Waren (1) ausbildet. 

9. System nach Anspruch 8. dadurch gekennzeichnet, dass die 
Obernahme- bzw. Obergabeebene von zwei Gabein (7.1, 7.2), 
FdnJertechnik oder einer Plattfonn gebildet ist. 

10. System nach Anspmch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Obemahme- bzw. Obergabeebene in der HOhe verstellbar ist. 

11. System nach wenlgstens einem der AnsprQche 6 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fahrzeug (3) eine IVIitfahrebene (Q) fOr einen 
Kommissionierer (10) aufweist. 

12. System nach wenigstens einem der AnsprQche 6 bis 11. dadurch 
gekennzeichnet, dass das Fahrzeug (3) ein Kennzeichhungsmittel, 
bspw. eine Umpe. zum Kenntlichmachen der zu entnehmenden Ware 
(1) aufweist oder eine Fachanzeige aktiviert. 
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IS. System nach wenlgstens einem der AnsprOche 6 bis 12. dadurch 
gekennzeichnet. dass das Fahrzeug (3) mit einer Schutzeinrichtung zur 
Oberwachung und Abslcherung des Fahrzeuges (3) ausgestattet ist 
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